Fir Produktionsmanagement und
Qualitatsinformation

PROQUIS® -




Kosten

Fiir viele Unternehmen wird das

Spannungsdreieck zwischen Kosten,

Qualitat und Zeit immer starker

spiirbar. Der Druck, stetig sch-

neller, besser und wirtschaftlicher

produzieren zu miissen, wachst

unaufhaltsam.

Gefordert sind zukunftssichere

Lésungen, die konsequent auf lhre

Anforderungen ausgelegt sind.
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2 Senken und steigern

PROQUIS ist ein System zur Produktionsunter-
stitzung und -optimierung, das durch Kosten-
und verkirzte
Produktion

unserer Kunden effizienter gestaltet und das

reduktion, Qualitatssteigerung

Produktionsdurchlaufzeiten  die

Spannungsdreieck aus Zeit, Kosten und Qualitat
beherrschbarer macht.

PROQUIS ist dabei nicht als schlisselfertige
Standardlésung konzipiert, der sich ein Unter-
PROQUIS st
vielmehr ein System von Softwarekomponenten

nehmen unterzuordnen hat.

zur Produktionsunterstiitzung. Aus diesen Kompo-
nenten wird lhre Lésung mafgeschneidert.

2 Neue Potenziale erschliefien

Neben Komponenten zur Steuerung von Maschi-
nen und Anlagen verfigt PROQUIS Uber Module
zur Unterstiitzung und Optimierung der Produk-
tionsplanung, zur Produktdatenverwaltung und
zur optimalen Unterstitzung der ISO 9000ff etc.

PROQUIS-basierte Lésungen zeichnen sich unter
anderem durch ihre Flexibilitdt und Skalierbarkeit
aus. So konnen bei geanderten Anforderungen
neue Komponenten schnell und kostenglnstig
integriert werden.

Durch die Verscharfung der Produkthaftungs-
gesetze ricken die Themen Produktqualitat und
Rickverfolgbarkeit in der Fertigung in den Blick-
punkt. Die durch PROQUIS erzielte vollstandige
Rickverfolgbarkeit aller Produktionsschritte
- Uber die Chargenrickverfolgung bis hin zum
Nachweis der verarbeiteten Bauteil- oder Mater-
ialchargen - wird zu einem echten Wettbewerbs-
vorteil.

Gerade Hersteller sicherheitsrelevanter Produkte,
wie z.B. im Flugzeugbau, in der Automobil-
industrie oder in der Pharmaindustrie, unterlie-
gen aufgrund der gesetzlichen Vorschriften und

Verordnungen oder durch Liefervereinbarungen

@ Rechnen und profitieren

gegeniiber ihren Kunden einer lickenlosen
Nachweispflicht. Nur durch die automatische
Datenerfassung zur Rickverfolgung lassen sich
auf Dauer diese Aufzeichnungen lickenlos und

effizient realisieren.

Einige unserer Kunden konnten nur durch den
nachgewiesenen Grad der Rickverfolgbarkeit,
den sie durch PROQUIS erreichen,
Markte erschlieflen. Ein gutes Beispiel dafir, wie
PROQUIS
Unternehmensbereiche auch neue Potenziale aus

solche

neben der vertikalen Integration der

der Produktion heraus erschliefen kann.

Basierend auf dem PROQUIS System liefern wir
kundengerechte, mafigeschneiderte Ldsungen.
Das Baukastenprinzip macht diese individuellen
Losungen erschwinglich. Eingesetzt werden nur
die tatsachlich bendtigten Komponenten.

Bei PROQUIS zahlt man lediglich, was man
auch nutzt. Das ausgezeichnete Preis-Leistungs-
verhaltnis macht PROQUIS fiir kleine und mit-
tlere Unternehmen besonders attraktiv.



a Vertikal integrieren
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In den letzten Jahren wurden in vielen Betrieben
betriebswirtschaftliche ERP/PPS-Systeme einge-
fihrt. Diese Systeme unterstiitzen insbesondere
die mittel- und langfristige Planung und Abwick-
lung unter betriebswirtschaftlichen Gesichts-
punkten, d.h. sie unterstltzen vorrangig die
kaufmannische Seite des Unternehmens.
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Kaufmannische Ebene
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» Mittel- / langfristige Planung
» Betriebswirtschaftliche /
kommerzielle Aspekte
dominieren:
[Materialwirtschaft,
Vertrieb etc.)

z.B. SAP R/3
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MES
eManufacturing System

\

* Kurzfristige Planung /
Ausfihrung

» Produktionsaspekte dominieren:
[Produktverwaltung,
Produktions-Prozesse etc.]
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PROQUIS®

Fertigungssteuerung ‘

« Steuerung / Kontrolle
 Steuerung der Fertigungsein-
heiten dominiert:
(Steuerung, MDE/BDE, Aufzeich-
nung vonTraceability-Daten etc.]
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Parallel zu den kaufmannischen Systemen sind in
Produktionsbetrieben meist auch Verfahren und
Systeme etabliert, die eine weitgehend reibung-
slose Produktion ermdglichen. Damit ergeben
sich zwei Verantwortungsbereiche, namlich die
kaufmannische Ebene und die Produktion. Beide
arbeiten fiir sich genommen in der Regel gut orga-
nisiert und erfolgreich. PROQUIS gewahrleistet,
dass sie perfekt zusammenwirken: das Ganze ist
mehr als nur die Summe seiner Teile.

Nur wenn die kaufmannische Ebene und die
Produktion effizient zusammenarbeiten, sich
gegenseitig erganzen und unterstiitzen, kénnen
optimale Geschaftsergebnisse erzielt werden.

ist PROQUIS als ein

Manufacturing Execution System (MES) zur ver-

Mit dieser Erkenntnis

tikalen Integration zwischen diesen Bereichen
entwickelt worden.

PROQUIS dient als Bindeglied und Koordinator
zwischen der kaufméannischen und der produz-
ierenden Ebene eines Unternehmens. PROQUIS
stellt dabei nicht nur die optimale Umsetzung
kaufmannischer Vorgaben durch die Produktion
sicher, sondern sorgt auch fir den notwendigen
Informationsfluss zwischen kaufmannischer und

produzierender Ebene.

Integrale Bestandteile von PROQUIS sind auch
Komponenten zur Produktionssteuerung und
-optimierung, mit denen Produktionseinheiten
direkt angebunden und intelligent verknipft
werden.

PROQUIS verbindet Ihre Unternehmensebenen zu
einem optimalen Gesamtsystem und sichert so

Ihren wirtschaftlichen Erfolg.



PROAQUIS ist ein modulares

Manufacturing Execution System.

Das Baukasten-Prinzip ermoglicht es,

lhre individuelle Losung kosten-

giinstig und in kurzer Zeit zu

realisieren. Die Konzeption erfolgt in

partnerschaftlicher Abstimmung.

Vertrauen Sie auf das langjahrige

Engineering Know-how von SEKAS in

der Automatisierung.

® ProductDataManagement (PDM)

PROQUIS®
- die Module

Die Komponente PDM verwaltet produktstands-

bezogen die zu einem Produkt bendtigten
Dokumente. Diese Dokumente konnen online vom

jeweiligen Arbeitsplatz abgerufen werden.

Die Dokumente kdnnen z.B. Konstruktionsplane,
fur die Produktion zu verwendende Einstellwerte
der Fertigungsautomaten, Bestlickprogramme,
Prifvorschriften oder Testprogramme etc. sein.
Insbesondere wird in einem Produktions-
@ OrderManagement (OM)

ablaufplan die Liste der zur Produktion durch-
zuflihrenden Prozessschritte hinterlegt.

Die Verwaltung erfolgt dabei zentral und sicher,
so dass nur die fir den Produktstand freigege-
benen Informationen verwendet werden.

Das Komponente OM nimmt Auftrage zur
Produktion entgegen. Ein Optimierungsschritt
erstellt aufgrund der aktuellen Auslastungs-,
Ressourcen- und Ristzeitensituation die unter-
geordneten Produktionsauftrage, die den Haupt-

auftrag erfillen sollen.

OM sorgt auch fir die

Abarbeitung der

prioritatsbezogene
vorliegenden Produktions-
auftrage und kann in Kooperation mit anderen
PROQUIS Komponenten auch z.B. die Prifung
der Materialverfiigharkeit Ubernehmen und ggf.

die Materialbereitstellung anstofen.



@ LineControl (LC)

Die Komponente LC steuert die Produktion iber
Schnittstellen zu den Fertigungseinheiten, so dass
die Produktionsauftrage aus der Komponente
OM optimal umgesetzt werden. Dabei sichert
die Ablaufsteuerung in der Komponente LC die
Prozesssicherheit in der Produktion, d.h. Produkte

werden gemaf dem Produktionsablaufplan (siehe

@ Traceability (TRC)

PDM) und mit den fir den Produktstand freigege-
benen Informationen verarbeitet.

Neben der Ablaufsteuerung wird insbesondere die
Datenerfassung zur Produktriickverfolgung (siehe
TRC] sichergestellt.

Die Komponente TRC wird verwendet, um den
kompletten Lebenslauf eines Produktes verfol-
gen zu konnen. Dazu konnen alle Bearbeitungs-
schritte protokolliert werden. Erfasst wird, welche
Bauteile aus welcher Bauteilcharge im Produkt
verbaut wurden, ebenso lasst sich die Montage
von neuen Modulen oder Geraten aus Teilpro-
dukten protokollieren.

So kann ein einzelnes Bauteil letztlich der

Leiterplatte sowie den entstehenden Modulen und
Geraten zugeordnet werden. Zum Beispiel lassen

& MachineOperatingData (MOD)

sich alle von einer evtl. fehlerhaften Bauteilcharge
betroffenen Produkte eindeutig identifizieren.

Solche oder &hnliche Analysen liefern im
Problemfall wertvolle Informationen, um den
Kreis der betroffenen Produkte zu bestimmen
und Nacharbeiten oder gar Rickrufaktionen auf
eine moglichst kleine Produktzahl zu beschran-
ken. Umfang und Tiefe der Daten werden auf die
jeweiligen Kundenanforderungen und Belange

abgestimmt.

Die Komponente MOD kann Maschinen- und

Betriebsdaten erfassen und die Daten zur
Prozessoptimierung analysieren. Neben der Opti-
mierung werden Daten auch zur Unterstiitzung
der Instandhaltung / Anlagenwartung genutzt.
Durch die einfache Erfassung des Nutzungsgra-
des, oder durch Anbindung spezieller Sensoren
wie z.B. Beschleunigungs-Sensoren, lasst sich
die tatsachliche Maschinenaus- und -belastung
ermitteln. Die so gewonnenen Informationen
werden genutzt, um Wartungsarbeiten an
Maschinen oder Werkzeugen nicht mit starren
zeitlichen Wartungsintervallen, sondern abhangig
von der tatsdchlichen Belastung durchzufiihren.

Dies reduziert die Servicekosten einer Anlage.
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Umfang und Art der erfassten Daten kdnnen je
nach Gegebenheiten und Anforderungen unserer
Kunden angepasst werden. Ziel der Datenanalyse
ist unter anderem die Erkennung von Engpassen
in der Produktion sowie der Erhalt anderer
Hinweise zur Prozess- und Kostenoptimierung,
wie z.B. die Senkung der Instandhaltungskosten
einer Anlage.



@ MasterControlStation (MCS)

Die Komponente MCS ist der zentrale Leitstand
mit der Aufgabe, den aktuellen Prozessstand
transparent zu gestalten. Wichtiges Mittel ist hier-
bei eine Prozess- / Anlagenvisualisierung, durch
die ein zeitnahes Abbild der Prozesssituation dar-

gestellt und standig aktualisiert wird.
Daneben stehen in diesem Leitstand auch die

Online-Auswertungen anderer Komponenten,
z.B. aus QM, MOD oder OM zur Verfiigung, so dass

& QualityManagement (QM)

der Bediener zu jedem Zeitpunkt auf Knopfdruck
die aktuellen Informationen erhélt und Problem-
situationen schnell und zielsicher erkennen und
analysieren kann. Durch Anbindung der Kom-
ponente AMS lassen sich Abweichungen von
vorgegebenen Sollwerten oder Toleranzbereichen

selbsténdig an den Bediener melden.

Durch Einsatz der Komponente QM wird ein
ISO9000ff konformes Qualitatsmanagement gesi-
chert. Die Komponente erfasst durch die Anbin-
dung automatischer oder manueller Prifplatze
die ermittelten Prifdaten zu jedem Prifling.
Erganzt werden diese Daten durch Informationen
aus der Komponente PRS, so dass der Test- und
Reparaturzyklus zu jedem Produkt nachvollzieh-
bar wird.

@ PaperlessRepair (PRS)

Die Analyse der Qualitatsdaten auf den unter-
schiedlichen Produktebenen durch Online- und
Trend-Auswertungen etc. gestattet eine zielg-
erichtete Analyse und gibt so schnell Auskiinfte
Uber mogliche Schwachstellen im Produktions-

prozess.

Basierend auf den in der Komponente

QM  erfassten Testdaten und erganzt mit
Informationen aus der Komponente PDM, wie
z.B. CAD-Planen zur Darstellung von Layout und
Stromlaufplanen zu Produkten, wird durch PRS

die papierlose Reparatur optimal unterstitzt.

Durch Zusammenspiel mit der Komponente
PDM werden dem Reparateur alle bendtigten
Dokumente in einer aktuell giltigen Fassung
papierlos zur Verfligung gestellt. Eine Reparatur-

hilfe schlagt, abhangig vom Produkt und dem
erkannten Fehler, die erforderlichen Mafinahmen
vor - unterstitzt durch unterschiedliche Diagnose-
verfahren, die das System zu einem selbstlernen-
den System machen.

Alle Reparaturschritte werden selbstverstandlich
vollstandig in PRS dokumentiert und ergénzen so
das 1SO 9000ff konforme Qualitatsmanagement.



& AlarmManagementSystem (AMS)

Die AMS Komponente sorgt fir die zielgenaue und
sichere Meldung von Stérungen oder Ereignissen
an die zustandigen Mitarbeiter. Alle anderen
PROQUIS Komponenten nutzen AMS zum Versand
von Meldungen. AMS erlaubt dabei eine Definition
der Behandlungsstrategie abhangig vom jeweili-
gen Meldungskontext.

Teil der Strategie ist zum einen, welche Bediener

zu informieren sind und zum anderen auf

@ StockManagement and Logistics (SML)

welchem Wege die Meldung zu versenden ist.
Versendet werden kann via E-Mail, Popup-

Fenster, SMS, Pager etc.

Wurde eine Meldung erfolglos zugestellt oder
bleibt eine erwartete Quittung aus, eskaliert die
Alarmierung. Die AMS Komponente ermittelt
dann fir die neue Eskalationsstufe erneut die
giltige Strategie und setzt die entsprechenden
Meldungen ab.

Die Komponente SML stellt die notwendigen
Funktionen zur Lagerverwaltung und Logistik zur
Verfligung. Neben der vollstandigen Verwaltung
von Lagerbestanden erfolgt wahlweise auch die
Ansteuerung automatischer Lagersysteme etwa
von Paternosterlagern oder vollautomatischen
Regallagersystemen.

& SystemAdministration (SYSADM)

In Kooperation mit den Komponenten PDM und
OM konnen die flir die Produktion bendétigten
Materialien frihzeitig ausgelagert und an der
jeweiligen

Fertigungseinheit zur Verfligung

gestellt werden.

Mit SYSADM wird das PROQUIS System admin-
istriert. Zu den wesentlichen Aufgaben der
Systemverwaltung zahlen hierbei die Definition
von Benutzern und Benutzergruppen sowie die
Zuweisung der jeweiligen Zugriffsrechte.
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AuBlerdem missen Daten archiviert und wieder-
hergestellt sowie ein Backupverfahren eingerich-
tet werden.
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@ PROQUIS Zusammenfassung O

e Hoch flexibles, modular aufgebautes Manufacturing Execution System (MES]
* Verbindet kaufmannische Ebene mit Produktion

e Spart durch vertikale Integration erhebliche Kosten ein

e Erhoht die Transparenz in der Produktion

e Deckt auch die Steuerungsebene ab

e Produktverfolgung hilft neue Kunden und Méarkte zu erschlieflen

e Unterstitzt das Qualitatsmanagement nach ISO9000ff

e Komponenten-Bauweise fir wirtschaftliche, individuelle Lésungen

e Modernste Software und Engineering als Investitionsschutz

e Skalierbar, zukunftssicher

SEKAS GmbH e www.sekas.de
Baierbrunner Str. 23

81379 Miinchen

Tel.: (089) 74 81 34-0

Fax.: (089) 74 81 34-99




