ErschlieBBen Sie
neues Potenzial
durch ein
individuelles
Manufacturing
Execution
System.

Wir konzipieren
und entwickeln
fiir Sie eine
individuelle
Lésung zu
Ihrem
maximalen
Nutzen.

MES - Losungen nach MaB

@ Langfristig planen, flexibel bleiben

ERP- / PPS-Systeme decken den
kaufmannischen Bereich eines
Fertigungsunternehmens ab. Dabei wird
unter mittel- bis langfristigen Aspekten
geplant und es erfolgt eine entsprechende
Grobplanung fir die Produktion.

Diese Grobplanung ist fir die Produktion
zunachst ungeeignet, da hier unter
kurzfristigen Aspekten geplant und sehr
flexibel auf Stérungen oder unerwartete
Ereignisse reagiert werden muss. In der
Produktion erfolgt demnach eine
Feinplanung, die das ERP-System
aufgrund seines groben Zeitrasters so
nicht bieten kann.

ol Transparent effizient produzieren

Ziel muss es sein, die beiden
Planungsinseln informationstechnisch zu
verknipfen, um eine effiziente
Zusammenarbeit zu erzielen.

Durch den Aufbau eines integrierten
Systems kann die Zusammenarbeit
zwischen kaufmannischer Ebene im
Unternehmen und der Produktion optimal
gestaltet werden.

Ziel unserer Lésungen ist eine effiziente
sowie transparente und damit
steuerbare Produktion.

Dazu ist es erforderlich:

» die Plandaten aus dem ERP-System
entgegenzunehmen,

* eine Umsetzung der Vorgaben und die
erforderliche Feinplanung in der Produktion
optimal zu unterstlitzen,

@l individuelle Lésung, maximaler Nutzen

* die Produktion effizient zu
unterstitzen,

« Daten aus der Produktion online zu
Ubernehmen und an das ERP-System
zurlickzumelden

Das PROQUIS Baukasten-Prinzip gestattet
den Aufbau individueller L6sungen basierend
auf den bestehenden PROQUIS Software-
Komponenten.

Damit sind die aufgebauten Systeme
individuell fir unsere Kunden konzipiert und
erzielen ein fir den jeweiligen Kunden
optimales Kosten- / Nutzenverhaltnis.

Durch die Verwendung der PROQUIS-
Standardkomponenten als Basis flr die zu
entwickelnde Lésung ist garantiert, dass die
Lésung schnell und kostenglinstig aufgebaut
wird.

Das Baukasten-Prinzip gestattet es
ausserdem, eine LOsung spater durch
Hinzufligen weiterer Bausteine auszubauen.
Dies sichert die Zukunftssicherheit der L6sung
und die Investition unserer Kunden.
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2] Neue Potenziale erschlieBen

Durch ein integriertes System werden
Kosten gesenkt, da manuelle Eingaben
vermieden werden. Dies fihrt nicht nur zu
einer schnelleren Verfiigbarkeit und damit zu
einem transparenten und steuerbaren
Prozess, sondern es werden auch die Fehler
der Datenerfassung ausgeschlossen.

Insgesamt erhoht sich durch die schnelle
Verfligbarkeit zuverlassiger Daten die
Planungssicherheit sowohl in der
Produktion als auch im kaufmannischen
Bereich.

Der Produktionsleitung und dem
Management stehen jederzeit Daten zur
Verfligung, die als fundierte
Entscheidungsgrundlage bei der
langfristigen Auslastungs- und
Kapazitatsplanung genutzt werden
kdnnen.

2l Lésung aus der Kunststoffindustrie

AuBerdem kann zur Kostenkontrolle
basierend auf den erfassten Daten auch eine
Nachkalkulation und
Wirtschaftlichkeitsbetrachtung durchgefiihrt
werden.

Ziel einer optimalen Ldsung ist
selbstverstandlich auch eine direkte
Produktivitatssteigerung. Unter diesen
Gesichtspunkt fallt nicht nur die Entlastung
des Personals fir die manuelle
Datenerfassung und —auswertung. Da das
System den Produktionsprozess und die
genutzten Maschinen und Anlagen Gberwacht,
ist es vielmehr auch in der Lage, Stor- oder
Stillstandzeiten zu reduzieren, indem es
entsprechende Alarmmeldungen generiert und
dem verantwortlichen Mitarbeiter zustellt.

Die nachfolgende Abbildung zeigt den Aufbau
einer mogliche Systemldsung aus der
Kunststoffindustrie.

ERP- / PPS-System

MasterControlStation
(MCS)

MachineOperatingData QualityManagement

(MOD)

QOrderManagement AlarmManagementSystem

Spitzgussmaschine Spritzgussmaschine

Spritzgussmaschine Spritzgussmaschine
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@) OorderManagement (OM)

Optimale Unterstlitzung der Produktionsleitung
durch:

+ Auftragsiibernahme aus dem ERP-System
» elektronische Online Plantafel:
* Zuweisung der Auftrage auf Maschinen

+ automatische Berechnung der
Auftragslaufzeiten

+ automatische Uberwachung der Termine

+ automatische Aktualisierung der Plantafel

» Alarmierung bei Terminproblemen

@) MachineOperatingData (MOD)

Schichtplanung, z.B. Festlegung der
Schichtleiter

automatische Riickmeldung von Auftragsdaten
an das ERP-System
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Uberwachung und Auswertung der Effizienz der
Produktionsanlagen durch:

+ exakte Erfassung der Maschinen-
Verfligbarkeit (Stillstandszeiten etc.)

» Erfassung von Prozessdaten, z.B.
Zykluszeiten etc.

» Eingabemdglichkeit fur Stérgrinde bei
Maschinenstérungen

+ Umfangreiche Auswertungen, z.B.
schichtbezogen, auftragsbezogen oder fir
einen Produktionszeitraum

PROQUIS

- Maschinen- und Betrisbsdaton
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@) QualityManagement (QM)

Unmittelbare Qualitatssteigerung und + Automatische Rickmeldung der Ausschusszahlen
wirtschaftlicher Nutzen durch: an ERP-System
+ Eingabe von Ausschusszahlen + Auswertung der Ausschusszahlen nach Auftrag,

Schicht bzw. Schichtleiter oder nach

+ Eingabe der Griinde fur A h
ingabe der Lrunde TUr Ausschuss Produktionszeitraum

2] MasterControlStation (MCS)

Hohe Transparenz der Produktion und Verringerung
der Stér- und Stillstandzeiten durch:

. Anlagen- / Prozessvisualisierung + Anzeige von Fehler- / Stérprotokollen von

Maschinen
* Online-Darstellung der Maschinenzustande
* Online-Darstellung der Auftragsdaten, inkl.
Fortschritt und voraussichtlicher Restlaufzeit
©) AlarmManagement (AMS)
Erhdohung der Produktivitat durch gezielte
Alarmierung. « Eskalation bei nicht beachteten Alarmen
* Alarmierung von Stérungen / Stillstanden oder * Verantwortlichkeit fir bestimmte Stérungen
anderer ProzessgréBen an verantwortlichen frei konfigurierbar
Mitarbeiter

* Unterstitzung einer Vielzahl von
Alarmierungswegen z.B. Pager, SMS, E-Mail,
PopUp-Fenster, Alarmdrucker etc.
AMS-Komponente
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